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LaT330 pus essere equipaggiata con diversi sistemi di taglio che permettono la

lavorazione di svariati materiali quali:

Materiali autoadesivi: PVC-OPP-carta-cellophane-rinforzati-biadesivi-ecc.
Materiali speciali: film plastici-carte-carte accoppiate e metallizzate-allumi-

nio-espansi-ecc.

| portarotoli di riavvolgimento possono essere da 1" e 3" intercambiabili, fissi o
montati su torrette rotanti. La tensione di avvolgimento é controllata da una fri-

zione magnetica regolabile.

La Découpeuse T330 peut éfre équipée de différents types de coupe permet-

tant la découpe de matériaux tels que:

Materiaux auto-adhésifs: PYC, polypropyléne, cellophane, ruban armé,

double face, papier.

Materiaux spéciaux: Bande plastique, papiers, papier laminé et métallisé, al-

luminium, etc.

Les porte-rouleaux de rebobinage, interchangeables 1" ou 3°, peuvent étre fixes
ou montés sur groupe d'enroulement & barillets. La tension de rebobinage est

reglée par une friction magnétique.

Caratteristiche:
Larghezza Max. materiale ... 310 mm
Diametro Max. rotolo di partenza ... 400 mm
190 mm su torrette 3"
Diametro Max. rotolo in arrivo ... . { 125 mm su torrette 1"
400 mm su mandrino fisso 3"
Taglio minimo con lame rasoio : 9 mm
Taglio minimo con fustella ........ 6 mm
Tu?lio minimo con lama e controlama ... 10 mm
Velocita regolabile da 0 a 150 mt/min.

[ 220 V 50 Hz monofase
) altre fensioni a richiesta
Motore principale ..., 2 HP in corrente continua
Assorbimento totale 1500 Watts
Aria COmPressa ..., el 4 Bar
Contaimpulsi elettronico a predeterminazione per l'arresto della macchina
alla lunghezza desiderata.

Tensione di alimentazione

Caracteristiques:
Largeur max. matériel e 310 mm
Diamétre max. rouleau au départ ... 400 mm

125 mm sur mandrins 1"
400 mm sur mandrins 3" fixes
| 9 mm lames rasoir

190 mm sur mandrins 3"
Diamétre max. rouleau & l'arrivée ...

é mm emporte-piéce
10 mm lame/contrelame

Coupe minimale

Vitesse réglable de 0 & 150 m/minute

l 220 V 50 Hz monophasé
autres voltages sur demande

2 HP en courant continu

Absorption totale 1500 Watts

Air comprimé ... 4 Bar

Compteur d'impulsion électronique & prédétermination pour |'arrét

de la machine.

Tension d'alimentation ...............cccooovecrieecerrneenn.

Moteur principal

The ability to mount different slitting and rewind components offers a broad

converting versatility for various materials such as:

Pressure-sensitive: PVC, OPP, paper, cellophane, filament, double-coated and

other linered tapes

S eciol_ mute!-iuls_: plastic films, paper, laminates, aluminium foils, foam, etc.
The rewind options include inferchangeable rewind turrets for 3" and 1”1.D. co-
res or two fixed 3" mandrels for larger roll diameters. Rewind mandrels operate

with adjustable magnetic clutch tension control.

Eine Auswahl von verschiedenen Schneide- und Aufwickel-Stationen erlaubt

die Verarbeitung von einer grossen Anzahl von Rollenmaterial wie z.B.:

Selbstklebebdénder: PVC, OPP, Cellophan, Filament, Papier, zweiseitig kleben-

de mit Schutzpapier, etc.

Filme, Folien: Kunststoff-Filme, Papier, Aluminium-Folien, kaschierte Materia-

lien, Schaumstoffe, etc.

Die Aufwickel-Stationen schliessen austauschbare Drehkreuz-Systeme fuer 3"
und 1" Kerne sowie fixe Rollendorne fiir grosse Rollenaussendurchmesser ein.
Die Wickelspannung kann mittels einer einstellbaren Magnetkupplung kontrol-

liert werden.

Specifications:
Maxowebtwidth et ek 310 mm
Max. O.D. log rolls ..o 400 mm

Max. O.D. rewound rolls 125 mm with 1" turrets
400 mm with fixed

3" mandrels
9 mm with razor blade
6 mm with pneumatic
score knives

10 mm with shear knives
Variable speed motor 2HP DC-motor ..o {0-1 50 m/minute
220 V, 50 Hz,

single-phase, 1500 W
(other voltages on request)
2,5 SCFM

’]90 mm with 3" turrets

Min. slitting width ...

Power supply ..o l

Compressed air supply .......
Presettable roll length counters for machine stop and turret rotation

Technische Beschreibung:
Max. Materialbreite . 310 mm
Max. Aussendurchmesser Mutterrolle. ... ... ... ... .. .. .. .. 400 mm

Max. Aussendurchmesser Endrollen ... [125 mm mit 1" Drehkreuzdornen
400 mm mit 3" fixen Dornen

9 mm Rasierklingen

6 mm Quetschmesser

Min. Schnittbreite (pneum.)
10 mm Kreis-/

Gegenkreismesser

Stufenlos regulierbarer 2PS-Motor ... 0-150 m/Minute

220 V, 50 Hz, 1-Phase,
1500 W (andere
Stromspannungen auf
Anfrage)
Druckluftbedarf : 4 Bar
Vorwiéhlbare Meterzéhler fir Maschinenhalt und Drehkreuz-Rotation.

Elektr. Anschluss

190 mm mit 3" Drehkreuzdornen |
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Attacco bandella.
Automatic tape tabbin
attachment. D|sp05|h?
application bandelette.
Automatischer 0
Bandanfasser.

Portarotolo di partenza
frizionato ad espansione
pneumatica. riction
controlled, air- expanding
3" mandrel.  Porterou-
leau de départ

frictionné & expansion
pneumatique. Pneuma-
tischer 3" Rollendorn mit
Schleif-Kupplung.

Gruppo taglio per: &

fustella incisa, coltelli a
pressmne pneumatica o
meccanica.  Slitting
station for pneumatic or
mechanic score knives
and/or rotary dies.

roupe de coupe pour:

emporte-piéces gravés,
lames & pression

Gruppo taglio con lame
rasoio. Razor blade
slitting attachment.
roupe de coupe a
lames de rasoir.
asierklingen-
Schneidestation.

pneumatique ou
mécanique. Schneide-
station fir pneumatische
oder mechanische
Quetschmesser und

Rotations- Stanzwerkzeuge.

T330.

W
M
II
ﬂ
A
| bo

Pannello di comando.
Control panel.
PCInnECIU de Commqnde.

Schaltbrett.

Torrette rotanti con
riavvolgitori da 1" o 3".

~ Twin-turret rewind
system for 1" or 3" I.D.
cores. Groupe
d'enroulement tournant
avec porterouleaux 1"
ou 3" Doppel-
Drehkreuzaufwickler fir
1" oder 3" Kerne.

1550
1450



Attacco bandella (ACT&0).

Automatic tape tabbing attach-
ment (ACT60).

Dispositif application bandelette
(ACT60).

Automatischer Bandanfasser.

(ACT 60).

Gruppo taglio per: fustelle incise,
coltelli a pressione pneumatica o
meccanica (ACT52).

Slitting station for pneumatic or

mechanic score knives and/or ro-
tary dies (ACT52).

Groupe de coupe pour: emporte-
piéces gravés, lames a pression
pneumatique ou mécanique (ACT52).

Schneidestation fiir pneumatische
oder mechanische Quetschmesser
und Rotations-Stanzwerkzeuge

(ACT52).

ACT - Accessori / Accessories / Accessoires / Zubehoerteile

Cappa insonorizzante (ACT58).
Sound-deadening cabinet (ACT58).
Protection anti-bruit (ACT58).
Larmschutzgehduse (ACT58).

Gruppo taglio lama e controlama
(ACT61).

Slitting station for shear knives
(ACT61).

Groupe de coupe avec lames et
contrelames (ACTA1).

Schneidestation fir Kreis-/Ge-
genkreismesser (ACT6]1).

Coppie rulli scanalati (ACT39).
Grooved guide rollers (ACT39).
Paires de guides rainés (ACT39).
Gekehlte Fihrungsrollen (ACT39).

Cambi con riavvolgitori da 1"

(ACT51).

Twin-turrets for 1" |D. cores

(ACT51).

Groupe denroulement & barillets

pour mandrins 1" (ACT51).

Doppel-Drehkreuzaufwicklung
for 1" Kerne (ACTS1).

Caricatori manuali di manicotti 1”

(ACT45) e 3" (ACT42).

Manual core loader for 1" cores

(ACT45) and 3" cores (ACT42).

Dispositif pour passer les mandrins
de 1" (ACT45) ou de 3" (ACT42) aux
porterouleaux.

Ladewerkzeug fir Rollenkerne: 1”
(ACT45), 3" (ACT42).

Cambi con riavvolgitori da 3"

(ACTS53).

Twin-turrets for 3" |D. cores

(ACT53).

Groupe denroulement & barillets
pour mandrins 3" (ACT53).

Doppel-Drehkreuzaufwicklung fiir
3" Kerne (ACT53).

Riavvolgitori ad anelli.
Differential rewind mandrels.

Différents porterouleaux denrou-
lement.

Aufwickeldorne mit Differential-
Ringen.

Coltelli vari.
Various slitting knives.
Différentes lames de coupe.

Verschiedene Schneidemesser-Ty-
pen.



TRAMOGGIA PER MANI-
COTTIDA 1" (C330/1") 0 3"
€330/3")

manicotti inseriti alla rinfusa
nella framoggio vengono alli-
neati, distanziali e posizionati
automaticomente nellopposi-
tarastrelliera di alimentazione
del  caricatore  manuale
ACT45 per 1" o ACT42 per 3,
Lo sostituzione delle rastrellie-
ra per le diverse larghezze &
semplice & rapida.

CORE HOPPER €330/1"
for 1” cores) and C330/3"
for 37 cores)

Cores fed into the container

ore aligned, spaced and posi-

fioned for proper ond easy
leading into the manual core
loaders ACT45 (1% cores) or

ACT42 (3" cares).

Replecement of the core ali-

aning comb system for various
core widths is quick and =sasy.

TREMIE POUR MANDRINS
DE 1% [C330/1") ou 3"
(C330/3"]

Les mandrins introduifs en vrac
dansla trémie sont alignes, di-

stancés et positionnés. auto-

matiquement dons |e réatelier
dalimentation pour charge-

‘ment des dispesitifs ACT 45

[mandrins 1") ou ACT 42 {man-
drins 37,

Le remplacement du réafelier
pour les différentes largeurs
de mandrins est simple et rapi-

de.

ROLLENKERN-LADEVOR-
RICHTUNG C330/1" (1"
Kerne| und C330/3" (3"

Kerne| |

Die in den Einfilllrichter ge-
schiteten Rellenkerne wer-
den automatisch ausgerichtet,
versinzel und in den Rechen-
bohnen posizioniert um die

entsprechenden  Ladewserk-

zeuge schnell und einfach zu
fillen. Verschiedene Rechen-
bahnen fir Standord-Kern-

‘breiten stehen zur Verfigung,

MATERIALI - MATERIALS
MATERIAUX - MATERIAL

TIFD 0 TeGLe
SEVTIMG SYSTERA

TYPEDE COLUPE
SCHNEIDESTATION

e r& ke

|V - BVC - PYC - PYC
QPP - QPP - QPP - PP

Pallesiece - Palvicildr
Palyegtor - ["‘L‘\|vﬂ'1rl-_r

Callophone: - Callepbare
Calllaprhiine - Zaliophon

Carthet - Papar
Popier « Popler

Hinfaizsdl - Flamman)
Ruban arms - Flomsn

linesen fope + Doukla foce

Accoppiatl [Hodssvi) - Deuble-coated

le.-.:’?_:l.-_ilig___l_.ff.-l:_af:h!ldv ikt Sehiltepeser

Cario nr.-.:up_piu!-:: - Lineredd poper

Pﬂpiur \'_'H;Illjl_l'jlr_‘ - pupfu'.- il .E.'_I'I'lul._‘;_pu'};l:ur

Alluiminis - Mumipim
Khiriaiim - Aleinimium

Aluypinium I:'lI:El?ll.l]TIrE
Algrimiom miil Sekutzanaiys

Alluminie cccoppicio - Linsred alurminitim

Tessuli - Felafies
Tisses = (rewihe

“A="wghn a Tompie - ppo dilade shiming - Lo laarviw ali viwpnay = Raaipalifingen

W= ALTE] - *C = AETED

0GOS BE
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